
  

一‧機構說明( RT-MM / M / ML ) 
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二、    DR 加工機(RT)規格一覽表 
DRUM ROTARY MACHINE (RT) TECHNICAL SPECIFICATION 

                                                                        
 
 

RT-H(TECHNIC SPEC.) 

本體稱呼 BODY NAME RT-MM RT-M RT-ML 
                                    

研削尺寸(m/m) Cutting dimension (m/m)  
O.D.:3 ㎜以下 

L:3 ㎜以下 
O.D.:4 ㎜以下 

L:4 ㎜以下 
O.D.:12 ㎜以下 

L:8 ㎜以下 
研削精度(m/m) Cutting accuracy (m/m) ±0.02 ㎜ ±0.02 ㎜ ±0.02 ㎜ 
D.W R.P.M Diamond wheel R.P.M 10000R.P.M 8000R.P.M 8000R.P.M 
D.W 尺寸 Diamond wheel dimension (m/m) ψ80 ψ100 ψ125 
研削盤 R.P.M Carrier R.P.M 1~10 R.P.M 1~10 R.P.M 1~10 R.P.M 
研削盤尺寸  Carrier dimensino ψ90 ψ102 ψ176 

導輪 R.P.M Leading wheel R.P.M 1~100 R.P.M 1~100 R.P.M 1~100 R.P.M 
D.W 移動量(m/m) Diamond wheel stroke (m/m) 0~20 ㎜ 0~20 ㎜ 0~20 ㎜ 
大小擺移動量(m/m) Drum stroke (m/m) 0~10 ㎜ 0~10 ㎜ 0~10 ㎜ 
A 內壓板移動量 In pressing plate 0~ 5 ㎜ 0~ 5 ㎜ 0~ 5 ㎜ 
B 外壓板移動量 Outside pressing plate 0~ 5 ㎜ 0~ 5 ㎜ 0~ 5 ㎜ 
研削盤 Carrier G2+TIN G2+TIN G2+TIN 
供料導軌 Parts feeding guide SKD+TIN SKD+TIN SKD+TIN 
主馬達所需動力(kw) Motor power  (kw) 0.37 kw 0.37 kw 1.5 kw 
研削盤所需動力(w) Carrier power  (w) 25w 25w 25w 
導輪所需動力(w) Leading wheel power (w) 25w 25w 25w 
AIR 所需動力(kg/cm2) AIR power (kg/cm2) 3kg/cm2 3kg/cm2 3kg/cm2 
研削盤導輪 Carrier leading wheel switchable 替換式 替換式 替換式 
儲料斗(L) Hopper (L) 3.0 公升 3.0 公升 3.0 公升 
外形尺寸(m/m) External dimension (m/m) 1150(L)×700(W)×1400(H) 1150(L)×700(W)×1400(H) 1300(L)×900(W)×1400(H) 

淨重(kg) Net weight (kg) 250 kg 250 kg 400 kg 
[註]REMARK 
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